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Técnico en Soldadura y Caldereria
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La competencia general de este técnico consiste en realizar las operaciones de fabri-
cacién, montaje y reparacion de elementos de construcciones metélicas, tanto fijas
como moviles, en condiciones de seguridad, realizando el mantenimiento de primer
nivel de equipos y medios auxiliares que utiliza y aplicando los procedimientos esta-
blecidos de control de calidad.

Para desarrollar esta competencia deberé realizar las funciones siguientes:

e Analizar la informacién gréfica y escrita de caracter técnico, y en general todo el
lenguaje simbolico asociado a los procesos y operaciones de fabricacion, montaje
y reparacion de construcciones metalicas, interpretando correctamente la infor-
macién técnica que contienen.

e Analizar las posibles prestaciones de equipos y maquinas que intervienen en el
proceso productivo, identificando pardmetros de regulacion y control, con objeto
de obtener el maximo rendimiento de los mismos y proponer posibles mejoras de
los procesos productivos.

e Aplicar el proceso y el procedimiento de trazado, mecanizado, conformado y unién
mas adecuado con el fin de cumplir las especificaciones determinadas, atendien-
do a las caracteristicas de los materiales exigidas, controlando los resultados ob-
tenidos.

e Realizar las operaciones de control de calidad en fabricacion, montaje o reparacion
de construcciones metalicas, aplicando los procedimientos establecidos.

¢ Actuar en todo momento cumpliendo normas de seguridad aplicables a personas,
equipos, maquinas e instalaciones.

e Tener una vision global e integrada de las operaciones de fabricacién, montaje,
reparacion y control en el campo de las construcciones metalicas, comprendiendo
la funcion de las diversas instalaciones y equipos con objeto de alcanzar los obje-
tivos de la produccion.

¢ Adaptarse a diversos puestos y situaciones de trabajo, presentes y futuras, asi
como a los diferentes modos de actuacion, segun las empresas y productos en los
que se trabaja.
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* Cumplir su actividad con orden, rigor y limpieza, de acuerdo con la documentacion
e instrucciones generales recibidas, previniendo los riesgos personales y de grupo
derivados del manejo de medios auxiliares y de los materiales.

* Mantener relaciones fluidas con los miembros del grupo funcional en el que esta
integrado colaborando en la consecucién de los objetivos asignados al grupo, res-
petando el trabajo de los demaés, participando activamente en la organizacion y
desarrollo de tareas colectivas y cooperando en la superacion de las dificultades
que se presenten con una actitud tolerante hacia las ideas de los companeros y
subordinados.

* Comunicarse verbalmente o por escrito con el jefe de taller u otros departamen-
tos, cursando solicitudes de reparacién de los medios de produccion y control.

* Responder de la correcta preparacion, buen funcionamiento y puesta a punto de
equipos, maquinas, Utiles y demdas medios asignados.

* Ejecutar un conjunto de acciones, de contenido politécnico y/o polifuncional, de
forma auténoma en el marco de las técnicas propias de su profesion, bajo méto-
dos establecidos.

A este técnico, en el marco de las funciones y objetivos asignados por técnicos de nivel
superior al suyo, se le requerirdn en los campos ocupacionales concernidos, por lo
general, las capacidades de autonomia en:
* La eleccion, preparacion y puesta a punto de maquinas, equipos e instalaciones
que debe utilizar en su trabajo.
* La realizacién de mantenimiento de primer nivel en maquinas, equipos e instala-
ciones empleadas.
* La interpretacion de planos de fabricacion, montaje y reparacién de construccio-
nes metalicas.
* La obtencion de desarrollos simples de caldereria y estructuras metélicas.
* La realizacion de operaciones de corte, mecanizado y conformado de chapas y per-
files.
* La realizacion de operaciones de unién entre elementos de construcciones meté-
licas, destacando el soldeo.
* El control del resultado obtenido por las actividades realizadas.
*® La realizacion de ensayos no destructivos.

titudes

* Atencion. ® Perseverancia y disciplina.

* Capacidad de organizacion e iniciativa. ~ ® Buena percepcion visual.

* Vision espacial. * Reflejos.

® Precision. ¢ Capacidad de observacion y anélisis.
* Percepcién y destreza manual. * Discriminacion tactil.

* Resistencia fisica. * Equilibrio.

® Estructuracion de formas, cantidades,
medidas y tiempos.

Actitudes

® Actitud positiva para incorporar nuevos procedimientos, desarrollo de iniciativa,
sugerencias, consejos, advertencias.

* Buena disposicion para aceptar las indicaciones de companeros o sugerencias que
pueden redundar en la produccion.

* Responsabilidad en su trabajo, sobre todo en lo referente a la seguridad; materia-
les y equipos. g o

® |niciativa.

® Decision. /

* Colaboracion. [=

* Disciplina. =
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uesto de trabajo que desempenan

Este Técnico ejercera su actividad principalmente en los sectores de Construcciones
Metélicas e Industrias de Fabricacion de material de transporte, pudiendo desempenar
su actividad en empresas relacionadas con:

¢ Fabricaciéon de productos metélicos estructurales.

¢ Construccion de grandes depositos y caldereria gruesa.

¢ Talleres mecénicos independientes.

¢ Estructuras asociadas a la construccion de maquinaria.

¢ Construccion de carrocerias, remolques y volquetes.

e Construccion y reparacion naval.

e Construccion y reparacion de material ferroviario.

¢ Construccion y reparaciéon de aeronaves.

¢ Construccion de bicicletas y motocicletas.

 Fabricacion de otro material de transporte.

En general desarrolla su trabajo en grandes, medianas y pequenas empresas donde se
realice trabajos de fabricacion, montaje y reparacién de construcciones metalicas. En
pequenas empresas y en situacion de autoempleo serd, probablemente, el técnico més
cualificado en su area; En grandes y medianas empresas dependera de un técnico de
nivel intermedio (jefe de taller, jefe de seccion). En determinados casos, puede tener
bajo su responsabilidad a operarios y depender él directamente del responsable de pro-
duccion.

De acuerdo con las capacidades definidas en el ciclo formativo, y junto con un periodo
razonable de experiencia real (periodo de adiestramiento y adaptacién en la empresa),
que deberd ser mas o0 menos largo, segun para el puesto de trabajo concreto a que se
enfoque su insercion profesional, este técnico podra llegar a desempenar un elevado
numero de puestos de trabajo, entre los que se puede citar a titulo de ejemplo:

* Montador de tuberias.

¢ Montador de productos metalicos estructurales.

e Trazador.

* Reparador de estructuras de acero en taller y obra.

e Carpintero metalico.

e Soldador.

e Calderero.

tividades mas significativas

e Interpretar planos, especificaciones técnicas y ordenes de fabricacion correspon-
diente al proceso de fabricacion, montaje y/o reparacion de construcciones metali-
cas.

* Obtener los desarrollos geométricos, marcarlos y trazarlos en chapas, tubos y per-
files.

e Cortar y preparar los bordes en chapas y perfiles.

¢ Enderezar y/o conformar elementos de chapas, perfiles y tubos.

 Preparar y poner a punto las méaquinas, equipos y herramientas.

* Realizar las operaciones de mecanizado en chapas, perfiles y tubos.

¢ Elaborar croquis para la definicion de utillajes especiales.

e Ajustar programas de CNC a pie de maquina.

 Realizar uniones soldadas de forma manual y/o semiautomatica en atmdsfera natu-
ral (eléctrica y oxigas).

* Realizar uniones soldadas de forma manual y/o semiautomatica en atmdsfera pro-
tegida (TIG, MIG, MAG ).

® Adaptar los programas de Robots a pie de maquina.
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® Preparar y poner a punto las maquinas de soldeo

* Realizar tratamientos locales para relajar las tensiones producidas por el proceso
de soldeo.

* Montar en obra los elementos o subconjuntos de la construccién metalica

® Reparar elementos de construcciones metalicas

* Realizar los tratamientos superficiales de acabado

¢ Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas y equipos

* Comprobar las caracteristicas del producto

* |nstalar los dispositivos de proteccion de personas y bienes

* Realizar los ensayos de fugas en recipientes y tuberias

* Realizar la preparacion y ejecucion de ensayos destructivos

* Realizar la preparacion y ejecucion de ensayos no destructivos.

¢ Controlar periédicamente que la produccion alcanzada cumple los objetivos pre-
vistos

* Actuar segun el plan de seguridad e higiene de la empresa

* Registrar datos técnicos sobre el proceso de trabajo

Este técnico podra asumir diferentes funciones de acuer-do con tipo de empresa en
que trabaje, realizando su actividad en el drea de produccion o en el area de calidad.

En el area de produccioén

® Operando las maquinas, equipos e instalaciones, preparando las maquinas auto-
maticas necesarias para la fabricacion, montaje o reparacion de una construccion
metalica

* Respecto a los trabajos relacionados con el mantenimiento de las instalaciones y
equipos, tiene una relacion de dependencia funcional con el responsable del
mismo.

* En los procesos de produccion continua se relaciona con los trabajadores de su
mismo nivel

En el area de calidad

* Realizando verificaciones de los productos en la recepcion, durante el proceso de
produccion y en el control final

\ o
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ué utiles herramientas y maquinas
anejan?

* Herramientas de trazado de metales en plano y al aire.

* Instrumentos de medida y verificacion.

* Sierra.

¢ Cizalla.

* Punzonadora.

* Taladro de columna.

* Fresadora de preparacion de bordes para soldar.

* Roscadora y terraja.

e Cilindro de curvar.

* Equipos de oxicorte, corte por plasma y laser con control numérico.

* Equipos manuales de corte por oxicorte y plasma.

* Maquinas de conformado y mecanizado.

* Equipos y medios de elevacion y transporte.

* Equipos de soldeo: Arco manual, Oxiacetilénica, arco sumergido, MIG/MAG, TIG,
Plasma, Arco-aire, Eléctrica por puntos, etc.

* Equipos de ensayos destructivos y no destructivos empleados en soldadura.

¢ Robots.

* Elementos de medicién y control.

* Medios de proteccion personal.

* Patrones de referencia certificados por laboratorios autorizados.

ugar y ambiente de trabajo

Este técnico realizard su trabajo en condiciones muy variadas dependiendo de las
caracteristicas de la empresa para la que trabaje y del puesto de trabajo que desem-
pene, pudiendo ser, laboratorio, taller cerrado y/o a cielo abierto, en construccion na-
val, plataformas petroliferas, en construccion de puentes, grandes depositas, fabrica-
cién de trenes, etc.

De acuerdo con las actividades que realizara, su ambiente y lugar de trabajo puede
situarse en grandes naves de produccién o pequenos talleres, con una atmdésfera lim-
pia por lo general, con luz artificial de tipo fria y a temperatura ambiente o a 20 °C.

El desarrollo de su actividad lo realizara habitualmente de pie; encorvado, manipulando
equipos, herramientas o Utiles. Los riesgos profesionales méas comunes, dependiendo
de que actividad se desarrolle serian principalmente: cortes, quemaduras, golpes, toxi-
cidad, aprisionamiento y alteraciones de la vista.

Las condiciones Laborales, en cuanto a salarios, horarios de trabajo, incentivos, vaca-
ciones, permisos, etc, estaran sujetas a lo estipulado en los convenios anuales que se
establezcan en el sector metal, sin perjuicio de que cada empresa, pacte con los tra-
bajadores condiciones especiales, siempre de acuerdo con el marco legal senalado por
el Estatuto de los trabajadores.
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lan de formacion

Titulo: Técnico en Soldadura y Caldereria.
Nivel académico: Grado medio.

Duracion: 2.000 horas

Programa formativo:

(Modulos profesionales):

Desarrollos geométricos en construcciones metalicas. Mecanizado en
construcciones metalicas. Soldadura en atmésfera natural. Administracion,
gestion y comercializacion en la pequena empresa. Relaciones en el equi-
po de trabajo. Formacion y orientacion laboral. Trazado y conformado en
construcciones metalicas. Soldadura en atmdsfera protegida. Montaje en
construcciones metélicas. Calidad en construcciones metalicas. Seguridad
en las industrias de construcciones metalicas. Formacion en centro de tra-
bajo.

Condiciones de acceso:

Para acceder a este ciclo, el alumno deberéa estar en posesion del titulo de
Graduado en Educacién Secundaria Obligatoria.

También sera posible acceder a la formacion del ciclo, mediante la realiza-
cion de una prueba regulada, donde el aspirante deberd demostrar que
tiene los conocimientos y habilidades suficientes para cursar con aprove-
chamiento dichas ensenanzas, tener cumplidos los dieciocho anos de
edad, acreditar, al menos un afo de experiencia laboral o haber superado
un programa de garantia social.

Modalidades del bachillerato a las que da acceso:
Tecnologia.




Ministerio de Educacion y Ciencia
Secretaria de Estado de Educacion
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